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Drilling jig

Bohrschablone

Punching tool

Stanze

Glue

Kleber

Sealing compound

Dichtstoff

Milling cutter

Fräser

Drill
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Implement

Werkzeug

Basic dimension

Baurichtmaß

Frame outer dimension

Rahmenaussenmaß

Schlüsselweite

Width across flats

Sash outer dimension

Flügelaussenmaß

Active leaf

Gangflügel

Standflügel

Glazing rebate dimension

Glasfalzmaß

BRM

RAM

FAM

GF

SF

GFM

inactive leaf

Frame rebate dimension

Rahmenfalzmaß

Glass size

Glasmaß

Axial dimension

Achsmaß

Length

Länge

Teilung (Gangflügel)

Division (inactive leaf)

Teilung (Standflügel)

RFM

GM

AM

L

T(GF)

T(SF)

Division (active leaf)

Operating rod length

Schubstangenlänge
SL

Sash rebate dimension

Flügelfalzmaß
FFM

Finished floor level

Oberkante Fertigfußboden
OKFF

Clearance dimension

Lichtes Durchgangsmaß
LD

Explanation of symbols
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Profilbearbeitung Serien Lambda

1. Anleitung für das Sägen der Profile

Die Doppelgehrungssäge ist vor Beginn der Fertigung auf ein korrektes
Zuschnittergebnis anhand eines Probeschnittes in allen Ebenen des
Sägeschnittes zu überprüfen und ggf. einzustellen. Wärmegedämmte
Profile sollten beim Sägen der Gehrung so aufgelegt werden, dass i.d.R.
die Innenschale einer Baugruppe rechtwinklig zum Sägeanschnitt anliegt.
So kann die Toleranzabweichung für die Funktion der Profilverbindungen,
der Beschlagaufnahme und der Glasleistenaufnahme minimiert werden.
Wie in den nachfolgenden Abbildungen dargestellt, sind beim Sägen je
nach Anlage der Profile entsprechende Unterlagen zu verwenden. Diese
Unterlagen ergeben mitunter ein Differenzmaß zum eigentlichen
Zuschnittmaß und sind bei der Längeneinstellung der Säge zu
berücksichtigen.

Before starting production, the double mitre-box saw must be tested for
correct cutting result by means of a test cut in all the layers of the saw cut;
if required, appropriate adjustments must be made. When sawing the mitre,
thermally insulated profiles should be positioned in such a way that as a
general rule, the inner shell of the profile is positioned at a right angle to
the saw cut. Thus the tolerated variation for the function of the profile
connections, the fitting housing and the glazing bead housing can be
minimized. As shown in the illustrations below, appropriate shims must be
used for sawing depending on the positioning point of the profile. In some
cases, these shims result in a differential dimension as compared to the
actual cutting to length dimension and must be taken into consideration
when adjusting the saw length.

Profile processing of Lambda series

1. Instruction for sawing the profiles

Vorschub
Feed

Spannvorrichtung

Jig

Vorschub
Feed

Vorschub
Feed

Spannvorrichtung

Jig

Unterlage

Shim

Illustration 1a
Abb. 1a

Illustration 1bAbb. 1bVorschub
Feed

Spannvorrichtung

Jig

Vorschub
Feed

Illustration 1bAbb. 1b

Vorschub
Feed

Unterlage

Shim

Illustration 1a
Abb. 1a
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Vorschub
Feed

Vorschub
Feed

Illustration 1e
Abb. 1e

Illustration 1c
Abb. 1c

Spannvorrichtung

Jig

Spannvorrichtung

Jig

Unterlage

Shim

Unterlage

Shim
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Feed

Vorschub
Feed

Spannvorrichtung

Jig

Spannvorrichtung

Jig

Illustration 1f
Abb. 1f

Illustration 1d
Abb. 1d

Vorschub
Feed

Vorschub
Feed

30

Sägen
Sawing

Lambda 512/2012

0
05

00
0

50
0

Lambda
  Verarbeitung

  Processing



Die Einschieblinge werden bei Bedarf vor dem
Zuschnitt in die Isolierzonen der Profile geschoben

If required, the connecting sleeves are inserted into the
insulating zones of the profiles before cutting

Artikel Nr. Kennzeichnung Breite Höhe Y Länge Baugruppe
Article No. Width Height Y LengthDesignation Component

K 920269

K 920270

K 920271

K 920272

42,5 - 43,5 mm

45,5 - 46,5 mm

84,9 - 86,3 mm

49,5 - 50,5 mm

B 805200, B 805210, B 805260

B 805010, B 805020, B 805600, B 805610
B 805810, B 805820

B 805220, B 805230, B 805270

B 805500

K 920268 20 mm 1000 mm9,7 - 11,8 mm
B 805680, B 805700, B 805690, B 805710, B 805720,
B 805670, B 805770, B 805780, B 805790

Farbe
Colour

20 mm 1000 mm

20 mm 1000 mm

20 mm 1000 mm

20 mm 1000 mm

K 920262

K 920251 20 mm

20 mm

1000 mm

1000 mm

B 805620, B 805630, B 805640, B 805660
B 805830, B 805840

B 803140

19,0 - 21,0 mm

119,0 - 121,5 mm

gelb
yellow

hellblau
bright-blue

K 920256
dunkelorange
dark-orange 20 mm 1000 mm32,0 - 34,0 mm B 803030, B 803190, B 803530, B 803540

15 mm 1000 mm60,3 - 61,6 mm B 805030, B 805040K 920275 unlackiert
not painted

dunkelbraun
dark-brown
violett
violet
flieder
lilac
zinnoberrot
cinnabar
ocker
ochre

15 mm 1000 mm38,4 - 39,3 mm B 805070K 920287 rot
red

K 920254 23,5 - 25,5 mmflaschengrün
bottle-green 20 mm 1000 mm B 803020

20 mm 1000 mm129,8 - 131,25 mm B 803141K 920320
minzgrün
mint-green

Insulating connecting sleeves 77 L
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D

s

Z 912716
Z 912718

D

s

Z 912716
Z 912718

Der Dampfdruckausgleich bei Türflügeln erfolgt durch die konstruktiv
bedingten Öffnungen zwischen horizontal und vertikal verlaufendem
Flügelprofil. Der äußere und innere Stoß muss abgedichtet
werden.Vorzugsweise vor und nach dem Zusammenbau der
Profilverbindung sind hier entsprechende Vorbehandlungen wie
Behandlung mit Primer, Art. Nr. Z 912750 zu treffen.

Vapour pressure balance is carried out by the vents between the
horizontal and vertical sashes. The inner and outer profile joints have to
be sealed. Preferably before and after assembly we recommend an
additional pretreatment with primer, art.no. Z 912750.

D

s
 Z 912716
 Z 912718

 B 8xx200 /210 /220 /230

 Z 912716

 Z 912716

Vapour pressure equalization
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Ø 5 / Ø 7.6
Z 914890
Z 918206 *

Ø 5 / Ø 7.6
Z 914889
Z 918205 *

Ø 5 / Ø 7.6
Z 914890
Z 918206 *

Ø 5 / Ø 7.6
Z 914889
Z 918205 *

Alle Bohrschablonen sind werkseitig auf ein theoretisches Bohrmaß eingestellt. Um zu überprüfen,
ob die Vorspannung stimmt, muss vor dem ersten Einsatz eine Probeecke angefertigt und die
Bohrschablone entsprechend eingestellt werden.
All drilling jigs are preset at a theoretic drilling space. In order to clarify whether the pre-tension is
correct, a test corner has to be prepared and the drilling jig has to be adjusted accordingly before
starting production.

* Alternative Bohrschablone - nur für 77 L  siehe nächste Seite
* Alternative drilling jig - only for 77 L  see next page

Bohrschablonen für Eckverbindungen - Rahmen
Drilling jigs for corner connections - frames
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Ø 5 / Ø 7.6
Z 918206

Ø 5 / Ø 7.6
Z 918205

Ø 5 / Ø 7.6
Z 918206

Ø 5 / Ø 7.6
Z 918205

Alternative Bohrschablone - nur für 77 L
Alternative drilling jig - only for 77 L

Bohrschablonen für Eckverbindungen - Rahmen
Drilling jigs for corner connections - frames
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Ø 5 / Ø 7.6
Z 914889
Z 918205 *

Ø 5 / Ø 7.6
Z 914890
Z 918206 *

Ø 5 / Ø 7.6
Z 914890
Z 918206 *

Ø 5 / Ø 7.6
Z 914889
Z 918205 *

* Alternative Bohrschablone - nur für 77 L  siehe nächste Seite
* Alternative drilling jig - only for 77 L  see next page

Bohrschablonen für Eckverbindungen - Flügel
Drilling jigs for corner connections - sashes
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Ø 5 / Ø 7.6
Z 918206

Ø 5 / Ø 7.6
Z 918206

Ø 5 / Ø 7.6
Z 918205

Ø 5 / Ø 7.6
Z 918205

Bohrschablonen für Eckverbindungen - Flügel
Drilling jigs for corner connections - sashes

Lambda 1112/2012

0
11

00
3

30
0

Lambda
  Verarbeitung

  Processing



Ø5

Ø7.6

Ø7.
6

40
.3

18.5 8.5

18.5 7

40
.3

S
ie

h
e 

T
a

be
lle

Ø7.6

Ø7.
6

Ø5

Ø5

40
.340

.3

718.5

518.5

Ø5

Ø7.6
Ø7.6

Ø7.
6

Ø5

Ø5Ø5
Ø7.

6

40
.3

40
.3

7.718.5

18.5 5

7.7

18.5 8.5

18.5

40
.3

40
.3

Blendrahmen und Flügel sind wahlweise von innen oder außen zu Stiften
Über einem Gewicht  > 80 Kg muss der Flügel beidseitig verstiftet werden.

Frames and sashes are to be pinned either from inside or outside.
On weights > 80kg the sash must be pinned from both sides.
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Ausführliche Verarbeitung Bohrbilder und Schablonen siehe Einbauzeichnung 7700_002
Detailed processing drilling schemes and drilling jigs see processing drawing 7700_002

Bohrbild für Eckverbindung
Drilling scheme for corner connections
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Z 994183

Z 912717
Z 912718

D

s

K

g Z 911737

Z 996090
Z 996091

Bearbeitungsschritte
1. Profil sägen
2. Löcher stanzen / bohren
3. Schnittflächen versiegeln
4. Kleber einbringen
5. Eckverbinder einschieben
6. Rahmen fügen (erst Innen-, dann Außenkammer)

Processing steps
1. Saw the profile
2. Punch / drill the holes
3. Seal the cut surfaces
4. Insert the glue
5. Slide in the corner bracket
6. Join the frame (Internal chamber at first, then external)

Ø 5 / Ø 7.6
Z 914890

Eckverbindung
Corner connection

Lambda 1312/2012
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The fixed frame can be peged from the inner side, or from the inner and outer side

Bearbeitungsschritte
1. Profil sägen
2. Löcher stanzen / bohren
3. Schnittflächen versiegeln
4. Kleber einbringen
5. Eckverbinder einschieben
6. Rahmen fügen (erst Innen-,
    dann Außenkammer)

Processing steps
1. Saw the profile
2. Punch / drill the holes
3. Seal the cut surfaces
4. Insert the glue
5. Slide in the corner bracket
6. Join the frame (Internal chamber
    at first, then external)

Z 994183

Z 911737

Z 996090

Ø 5 / Ø 7.6
Z 914889
Z 914890

K

g

D

s
Z 912717
Z 912718

Der Blendrahmen kann von der Inneseite, oder von der Innen- und Außenseite verstiftet werden

Eckverbindung
Corner connection

Lambda

0
14

00
1

30
0

Lambda14 12/2012Verarbeitung  
Processing  



Bearbeitungsschritte
1. Profil sägen
2. Löcher stanzen / bohren
3. Schnittflächen versiegeln
4. Kleber einbringen
5. Eckverbinder einschieben
6. Rahmen fügen (erst Innen-, dann Außenkammer)

Processing steps
1. Saw the profile
2. Punch / drill the holes
3. Seal the cut surfaces
4. Insert the glue
5. Slide in the corner bracket
6. Join the frame (Internal chamber at first, then external)

Z 994183

Z 912717
Z 912718

D

s

K

g Z 911737

Z 996090
Z 996091

Z 912717
Z 912718

D

s

Ø 5 / Ø 7.6
Z 914890

Eckverbindung
Corner connection
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Z 994183

Z 912717
Z 912718

Z 911737

Z 996090
Z 996091

Bearbeitungsschritte
1. Profil sägen
2. Löcher stanzen / bohren
3. Schnittflächen versiegeln
4. Kleber einbringen
5. Eckverbinder einschieben
6. Rahmen fügen (erst Innen-, dann Außenkammer)

Processing steps
1. Saw the profile
2. Punch / drill the holes
3. Seal the cut surfaces
4. Insert the glue
5. Slide in the corner bracket
6. Join the frame (Internal chamber at first, then external)

Ø 5 / Ø 7.6
Z 914889
Z 914890

Ab einem Flügelgewicht von 80 kg, von beiden Seiten verstiften
From the weight of 80 kg of the sash, peg from both sides

K

g

Eckverbindung
Corner connection
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Grundsätzliches zur Rahmenfertigung mit stanzbaren
Eckwinkeln

Von entscheidender Wichtigkeit für das massive Fügen und Fixieren
der Eckverbindungen über Eckverbindermesser, ist das Arbeiten mit
den im System HUECK vorgegebenen
Eckverbinder-Maschinentypen und den Profilabhängigen
Eckverbindermessersätzen. Die Auflistungen finden Sie hier im
Anschluß, als auch im Bestellkatalog. Wir bieten Messersätze für die
ELUMATEC EP 124 und die PRESSTA EISELE Maschinentypen
7000, PV10 (Pressta 1800/2000) sowie 7000 / PV7 an. Im
Besonderen ist der Einstechwinkel, gemessen von der linken oder
rechten Profilflanke zur Eckverbindermesserachse, für ein gutes
Füge-Ergebnis verantwortlich und zwingend einzuhalten. Die
ELUMATEC EP 124 arbeitet hier mit 60°. Die angegebenen
PRESSTA EISELE Maschinen arbeiten mit 62°. Nur mit diesen
beiden Gradzahlen und Maschinenherstellern kann unter
Systembedingungen gearbeitet werden. Andere Gradzahlen lassen
hier Sondermesser erforderlich werden. Ist dies der Fall bitte um
Rücksprache mit Ihrem technischen HUECK Aussendienstberater
und/oder Ihrem Eckverbindermaschinenhersteller. Die vorderen
Messerkanten sind geometrisch gerade auf 90° geschliffen. Die
Einstechtiefe, gemessen von der Aussenkante der zu
verpressenden. Profilwandung beträgt ca. 4 mm. Dieses Maß kann
jedoch in Verbindung mit der Toleranzlage aller
System-Komponenten und des vorliegenden tatsächlichen
Stanzmaßes (43 mm), sowie der Einstellung der
Eckverbindermaschine um bis zu +/� 1 mm abweichen. Sind
Zwischenlagen für Eckverbindermessersätze angegeben sind auch
diese zwingend einzusetzen um ein optimales Stanzergebnis zu
erreichen. Das Arbeiten mit den noch immer gängigen
Gewindestangen ist zu stark Toleranzabhängig und nicht zu
empfehlen.

General information on frame production using corner brackets
suitable for punching

For solid joining and fixing of corner connections using corner
crimping knives it is of utmost importance to use the corner crimping
machine types defined in the HUECK system and the sets of corner
crimping knives suitable for the relevant profiles. Details are given in
the following as well as in the order catalogue. We offer sets of
knives for ELUMATEC EP 124 and PRESSTA EISELE machine
types 7000, PV10 (Pressta 1800/2000) as well as 7000 / PV7. The
piercing angle, measured from the left or right profile flank to the axis
of the corner crimping knife, is particularly important for achieving a
satisfactory joining result and must be observed in any case. The
ELUMATEC EP 124 machine works at 60° while the PRESSTA
EISELE machines referred to above work at 62°. Work under system
conditions is only possible if these two angles and machine
manufacturers are used; special knives are required for other angles.
In these cases, please contact your HUECK technical sales
representative and/or the manufacturer of your corner crimping
machine. The front edges of the knives are ground geometrically
straight at 90°. The piercing depth is approximately 4 mm, measured
from the outside edge of the profile wall to be crimped. However, this
dimension may deviate by up to +/- 1 mm due to the tolerance
position of all the system components and the actual punch
dimension (43 mm) as well as the adjustment of the corner crimping
machine. Where shims are indicated for the sets of corner crimping
knives, they must be used in any case in order to achieve an
optimum punching result. Working with the threaded rods that are still
widely used depends too much on tolerances and is not
recommended.

Fehleranalyse bei unzureichendem Pressergebnis.

Ist die Probe-Ecke nicht in Ordnung (Ecke lose, Beulen), sollte
folgendes überprüft werden:

� Sind die richtigen Eckwinkel ausgewählt?
� Sind im speziellen die inneren Eckwinkel (geschlitzte Form)
   seitenkorrekt eingesetzt? Schmale Seite immer nach aussen!
� Sind die richtigen Eckverbindermesser montiert?
� Sind die richtigen Zwischenlagen montiert?
� Ist das erforderliche Maß (z.B. 15 mm oder 19 mm) von
   Profilauflage zu Unterkante Eckverbindermesser korrekt
   eingestellt?
� Ist die Einpresstiefe korrekt?
� Stimmt das Stanzmass (z.B. 40.3 mm)?
� Die Gehrung ist fest, jedoch klafft die Gehrung im Winkel?
   Zuschnitt überprüfen (45° + 0° / -0,5°)
� Klafft die Gehrung an der Aussen- und/oder Innenschale auf?
   Rechtwinkligkeit des Zuschnitts prüfen!

Fault analysis in case of unsatisfactory punching results.

Check the following if the test corner is faulty (loose corner, bumps) :

� Did you choose the correct corner brackets?
� In particular, did you insert the inner corner brackets (slot-shaped)
   on the correct side? Always make sure that the narrow side is on
   the outside!
� Did you mount the correct corner bracket knives?
� Did you install the correct shims?
� Is the required dimension (e.g. 15 mm or 19 mm) between profile
   support and bottom rail of corner bracket knife set correctly?
� Is the insertion depth correct?
� Is the punch dimension correct (e.g. 40.3 mm)?
� Is the mitre tight but gapes at the angle?
   Check cutting to dimension (45° + 0° / -0.5°)
� Does the mitre gape at the outer and/or inner shell?
   Check that the cutting is rectangular!

Eckverbindung
Corner connection
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Einstellung der Stanze
Mit einer Hilfsecke läßt sich die
Einstellung der Stanzmesser
kontrollieren. Für eine optimale
Einstellung müssen die Stanzmesser
beim Einfahren leicht an der Schräge
des Eckwinkels kratzen (1).

Stanzen
Das Stanzmaß �40.3 - 45.8 mm� ist ein
theoretisches Maß. Für einen festen
und formschlüssigen Verbund ist ggf.
ein Nachjustieren erforderlich. Wir
empfehlen dazu einige Preßmuster zu
erstellen.

Crimping

The distance "40.3 - 45.8 mm" is
theoretical. For a tight connection a
slight adjustment might be required.
We recommend to crimp some test
corner connections.

(1)

Adjustment of the crimping
machine
Using a calibration-corner the right
adjustment of the machine can be
checked. For optimised results the
knives have to scratch slightly on
the sides (1) of the corner cleat.

profiles with thermal barrier
Verbundprofile

B 805010, B 808010
B 811010

45.2

B 805020, B 808020
B 811020

B 803030, B 806030
B 809030

40.3

B 805030, B 808030

B 805040, B 808040 45.2
B 805200, B 808200

B 811200
45.8

B 805210, B 808210
B 811210

B 805220, B 808220 45.7
B 805230, B 808230 45.8
B 805600, B 808600

B 805810
45.2

B 805610, B 808610
B805820

45.2

45.2

45.2

45.8

45.1

40.3

33.9

33.9

31.3
45.7
45.1

45.1

33.9

45.1

45.7

Das Stanzmaß "40.3-45.8 mm" ist ein theoretisches Maß. Ein fester
und formschlüssiger Verbund von gepreßten Eckverbindungen ist
durch ggf. erforderliches Nachjustieren dieses Maßes an der
Eckverbindermaschine zu erreichen. Vor dem eigentlichen Beginn
eines derartigen "Pressauftrags" empfiehlt es sich diesbezüglich
einige "Preßmuster" zu erstellen und die Eckverbindermaschine auf
die vorliegenden Gegebenheiten zu justieren.

Punch dimension "40.3-45.8 mm" is a theoretical dimension that
may require adjustment at the corner crimping machine to
achieve a tight, form-fitting connection of the crimped corner
brackets. It is advisable to generate a number of "extruded
profile samples" before starting an "extrusion order" of this
type and to adjust the corner crimping machine to the actual
         conditions.

Inner-
chamber
Value (X)

Innen-
kammer
Wert (X)

Outer-
chamber
Value (X)

Aussen-
kammer
Wert (X)

Eckenpresse
Crimping corners
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Arten der Eckverbindung
Die technische Weiterentwicklung der Hueck-Eckverbinder hat dazu
geführt, daß es für die unterschiedlichen Methoden der
Eckverbindungen neue Bezeichnungen gibt.
Die alten Bezeichnungen
EPE = Einteiliger Press - Klebe - Eckverbinder
PKE = Press - Klebe - Eckverbinder
KKE = Keil - Klebe - Eckverbinder
gibt es nicht mehr.

Die neue Generation Eckwinkel definiert sich wie folgt:
Einteilige Eckverbinder, stiftbar
Einteilige Eckverbinder, stanzbar
Einteilige Eckverbinder, stift- und/oder stanzbar
Einteilige, spreizbare Eckverbinder, stiftbar
Einteilige, spreizbare Eckverbinder, stanzbar
Einteilige, spreizbare Eckverbinder, stift- und/oder stanzbar.

Die Symbole für die verschiedenen Verarbeitungsmethoden sehen
wie folgt aus:

Eckwinkel, gestanzt

Eckwinkel, gestiftet

Eckwinkel, nachträglich verklebt.

Nachträgliches Verkleben
Das nachträgliche Verkleben, d. h. das Verkleben der Ecken nach
dem Verpressen, erfolgt mit Hilfe eines Zweikomponentenklebers
Art. Nr. Z 911737, der durch eine mit Druckluft betriebene
Kleberpistole Art. Nr. Z 911739 in einem Statikmischrohr  Art. Nr.
Z 911738 im richtigen Mischungsverhältnis gemischt in die
Öffnungen der Profilecken eingebracht wird. Abgestimmt auf diese
Verfahrenstechnik werden spezielle Eckwinkel eingesetzt. Diese sind

kennzeichnet. Nur mit diesen
Eckwinkeln ist gewährleistet, daß der nachträglich eingebrachte
Kleber gleichmäßig an die Wandungen des Profils geleitet wird. Die
optimale Vermischung mit einem Mischungsverhältnis Komponente
A : B = 1 : 1 Volumenanteile liegt vor, wenn die Mischung
schlierenfrei aus dem Mischrohr austritt. Zur Gewährleistung einer
ordnungsgemäßen Haftung müssen die Fügeflächen frei von
Verunreinigungen wie Staub, Oxiden, Fetten und Trennmitteln sein.

Herstellen der Profilecken
Im zu fügenden Rahmen vorkommende Sprossen sind durch
vorheriges Einschieben der entsprechenden Stoßverbinder am
einzelnen Profilstab zu berücksichtigen. Die Schnittflächen der
Profile werden mit dauerelastischer Dichtungsmasse beaufschlagt ,
die Eckwinkel in die Profilenden ein- und der Rahmen
zusammengeschoben. Beim Verpressen werden gleichzeitig mit den
auf den Stanzmessern aufgebrachten Lochstempeln Löcher in das
Profil zum Einbringen des Klebers gestanzt. Nach dem Verbinden
wird der Zweikomponentenklebstoff durch eine Öffnung in die
Eckwinkelkammern gedrückt. Die Kammern sind ordnungsgemäß
verfüllt, wenn Klebstoff aus der Kontrollöffnung entweicht. Die
Eckwinkel für die Innen- und Außenkammern sind getrennt
voneinander zu verkleben. Austretender Klebstoff ist mit geeigneten
Putztüchern und ggf. Reiniger Art. Z 912750 zu entfernen. Wird in
diesem Verarbeitungshinweis von Dichtstoff und
Zweikomponentenkleber gesprochen, sollten Sie immer die im
Bestellkatalog unter dem Kapitel "Hilfswerkzeuge" angegebenen
Dichtstoffe und Kleber verwenden. Das nachträgliche Verkleben von
Eckverbindungen funktioniert nur mit speziellen Stanzmessern.
Die Stanzmesser sind auf den nachfolgenden Seiten und im
Bestellkatalog (Fenster und Türen)

Types of corner connections
Owing to the technical development of HUECK corner brackets, new
designations have been introduced for the different methods of
corner connections.
The old designations
EPE = Single-piece corner bracket for crimping and gluing
PKE = Corner bracket for crimping and gluing
KKE = Wedge-shaped corner bracket for gluing
are no longer in use.

The new generation of corner brackets is defined as follows:
Single-piece corner bracket, suitable for pinning
Single-piece corner bracket, suitable for punching
Single-piece corner bracket, suitable for pinning and/or
punching
Single-piece expandable corner bracket, suitable for pinning
Single-piece expandable corner bracket, suitable for punching
Single-piece expandable corner bracket, suitable for pinning
and/or punching

The following symbols indicate the method of processing:

Corner bracket, punched

Corner bracket, pinned

Corner bracket, glued subsequently

Subsequent gluing
Subsequent gluing, i.e. gluing of corners following crimping, is carried
out by means of two-component adhesive art. no. Z 911737, which is
mixed at the correct ratio by a pneumatic glue gun, art. no. Z 911739,
in a static mixing tube, art. no. Z 911738, and then applied into the
openings in the profile corners. In accordance with this procedure

catalogue. Only if these corner brackets are used is there a
guarantee that the subsequently applied glue will be evenly
distributed at the profile walls. An optimum mixture with a mixture
ratio of component A : B = 1 : 1 volume shares is achieved if the
mixture is free from streaks when it leaves the mixing tube. To
ensure correct adhesion, the joining areas must be free from
contamination such as dust, oxides, fat
and parting agents.

Construction of profile corners
Transoms in the frame to be joined must be allowed for by prior
insertion of the relevant T-bracket at the individual profile bar. Apply
non-hardening sealing compound to the profile cut surfaces, insert
the corner brackets into the profile ends and push the frame together.
During crimping, the holes for applying adhesive are simultaneously
punched into the profile by the piercing stamps attached to the punch
knives. When connection has been completed, the two-component
adhesive is pressed through a hole into the corner bracket chamber.
The chambers are filled correctly when adhesive can be seen at the
inspection opening. Corner brackets for inner and outer chambers
must be glued separately. Remove leaking adhesive with suitable
cloths and, if required, detergent art. no. Z 912750. Wherever sealing
compound and two-component adhesive are mentioned in this
processing information, you should always use the sealing
compounds and adhesives indicated in the chapter "Auxiliary
accessories" in the order catalogue as they are proven in practice.
Subsequent gluing of corner connections can only be carried out with
the help of special punch knives. These punch knives are shown on
the following pages and in the order catalogue (Windows and doors).

Eckverbindung
Corner connection
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Z 996090
Z 996091

Z 911738

K

g Z911737

Stanzungen mit
Dichtstoff dauerhaft verschließen
Seal external punch holes,
permanently with sealing material

Einspritzöffnung
Insert hole

Nachträgliches Verkleben
Subsequent gluing
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Schnittflächen vor dem Verbinden mit
Dichtstoff belegen
Cover the cut surfaces with sealing material
before connecting them.

Z 912717
Z 912718

D

s

Sealing of cut surfaces
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Dichtstück mit
T-Verbinder in Position schieben
Slide sealing piece with
T-joint to correct position

Weitere Verarbeitungsinformationen siehe Verarbeitung
Lambda Fenster
For additional information about processing see also processing
Lambda windows

Alle Bohrschablonen sind werkseitig auf ein theoretisches Bohrmaß eingestellt. Um zu überprüfen,
ob die Vorspannung stimmt, muss vor dem ersten Einsatz eine Probeecke angefertigt und die
Bohrschablone entsprechend eingestellt werden.
All drilling jigs are preset at a theoretic drilling space. In order to clarify whether the pre-tension is
correct, a test corner has to be prepared and the drilling jig has to be adjusted accordingly before
starting production.

Z 912717
Z 912718

Ø 5 / Ø 7.6
Z 914710

Z 912717
Z 912718

    3
Z 907385
Z 994183
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Dichtstoffinjektionsloch
Injection-hole for sealing 

Alle Profilinnenflächen im Bereich der Stoßverbindung
müssen mit HUECK-Metallkleber bestrichen werden!

In the T-joint area, the inner profile surface has to be
coverd with HUECK- metall glue!

Stoßverbindungen
T-joints
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Ø7.6

Ø53
4.

1

18.5

50.8

Processing steps
1. Saw / notch the transom
2. Punch / drill the holes
3. Fix the T-joint *
4. (57 S) apply the sealing material to the cutting area of the external shell
5. Join the transom profile (Internal chamber at first, then external)
6. Insert the sealing material in the groove
7. Assemble the corner stabiliser

Bearbeitungsschritte
1. Sprosse sägen / klinken
2. Löcher stanzen / bohren
3. Stoßverbinder befestigen *
4. (57 S) Dichtstoff auf die Schnittfläche der Aussenschale aufbringen
5. Sprossenprofil fügen (erst Innen-, dann Außenkammer)
6. Dichtstoff in gesamten Kehlenbereich einbringen
7. Aussteifungswinkel montieren und Dichtstoft einbringen

Stanzschraube nach Durchstanzung nur leicht anziehen.*
Please tighten the punch screw after the punching only slightly.*

Bei Verwendung geschlitzter Stoßverbinder zum Beispiel Z 914380 oder
Z 914381 ist an der Schlitzung eine Abdichtung mit Dichtstoff Z 912717 vorzunehmen

Using slotted T-joints  for example Z 914380 or Z 914381 please seal the slot area  with sealing material Z 912717

Z 914741

38.8

77L

65M

Z 914671

Ø 5 / Ø 7.6
Z 914710
Z 914772
Z 914981

Z 912717 Z
912718

    3
Z 907385
Z 994183

Z 912717
Z 912718

D

s

D

s

Ø5

Alle Profilinnenflächen im Bereich der
Stoßverbindung müssen mit
HUECK-Metallkleber bestrichen werden!

In the T-joint area, the inner profile surface
has to be coverd with HUECK- metall glue!

Stoßverbindungen
T-joints
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Processing steps
1. Saw / notch the transom
2. Punch / drill the holes
3. Fix the T-joint *
4. Insert glue
5. (57 S) apply the sealing material to the cutting area of the external shell
6. Join the transom profile
7. Insert the sealing material in the groove

Bearbeitungsschritte
1. Sprosse sägen / klinken
2. Löcher stanzen / bohren
3. Stoßverbinder befestigen *
4. Kleber einbringen
5. (57 S) Dichtstoff auf die Schnittfläche der Aussenschale aufbringen
6. Sprossenprofil fügen
7. Dichtstoff in gesamten Kehlenbereich einbringen

* Stanzschraube nach Durchstanzung nur leicht anziehen

* Please tighten the punch screw after the punching only slightly

Bei Verwendung geschlitzter Stoßverbinder z.B. Z 914380 oder Z 914381 ist die Schlitzung mit Dichtstoff Z 912717 abzudichten

Using slotted T-joints  for example Z 914380 or Z 914381 please seal the slot area  with sealing material Z 912717

Z 912717
Z 912718

Ø 7.6
Z 914452
Z 914772, Z 914981

Z 912717
Z 912718

    3
Z 907385
Z 994183

Z
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1
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7
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Ø7.6
18.5

3
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1
Z 914740

Z 911737

Z 911737
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g

K
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Alle Profilinnenflächen im Bereich der Stoßverbindung
müssen mit HUECK-Metallkleber bestrichen werden!

In the T-joint area, the inner profile surface has to be
coverd with HUECK- metall glue!

Stoßverbindungen
T-joints
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Perforierte Dichtungsfahnen aufreißen
Tear open perforated gasket fin

Bearbeitungsschritte
1. Äußere Verglasungsdichtungen werden umlaufend eingezogen
2. Beginn und Ende (Stoßstelle) mittig oben  im Flügel verkleben
3. Im Eckbereich perforierte Dichtungsfahnen aufreißen
4. Im T-Stoßbereich ist der Dichtungsfuß wie dargestellt zu entfernen
5. Zuschnittslänge ca.1% Übermaß.
    Dichtung dehn- und stauchfrei eindrücken
6. Die äußen Verglassungdichtungen ohne Dichtungsfahnen können
    ohne weitere Maßnahmen um die Ecke gezogen werden

Processing steps
1. External glazing gaskets can be drawn in continuously into the  frame and sash
2. Glue start and end (joint area) in upper sash area
3. Tear open the perforated gasket fins in the corner area
4. The gasket fin must be removed as illustrated in the T-joint area
5. Cutting length approx. 1 % oversize.
    Press in gasket without extension or compression
6. The external glazing gaskets without gasket fins can be drawn
    into the corner without taking further measures

Z 909912
Y 778540

K

g Z 903941

Z 912717
Z 912718

D

s

Verglasungsdichtung außen
External glazing gasket
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Bearbeitungsschritte
Dichtung umlaufend einziehen, Stoß oben mittig

Processing steps
Draw gasket in continuously, joint in upper central area

Z 903941

Z 912718

Z 909912
Y 778540
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Anschlagdichtung Flügel
Rebate gasket sash
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Bearbeitungsschritte
1. Dichtung umlaufend einziehen, Stoß oben mittig
2. Beschlagteile anschlagen, Dichtungs lippe im Band-Bereich ausnehmen

Processing steps
1. Draw gasket in continuously, joint in upper central area
2. Attach fitting parts, remove gasket lip in the area of the door hinge

Z 903941

Z 912718

Z 909912
Y 778540

Z 912716
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Z 912716
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Anschlagdichtung Flügel
Rebate gasket sash
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Z 909912

Z 909912

Z 903941

Klebeflächen reinigen,
sie müssen staub-, fett-
und schmutzfrei sein!
Kleber erreicht max.
Klebekraft nach 24h.
Ergänzend empfehlen wir
die Vorbehandlung der
Klebefläche mit Primer,
Art. Nr. Z 917023
Lagerfähigkeit der
Dichtung beträgt zwei
Jahre.

Clean adhesive areas,
free from dust, fat and
smut!
Glue reaches maximum
adhesive power after 24h.
We recommend an
additional pretreatment of
adhesive areas with
primer, art.no. Z 917023
Shelf life of the gasket is
up to 2 years.

K

g

Dämmprofil
Insulating profile
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1. Vorbereitung der Klebefläche
Die Klebeflächen für die U-Wertsperre auf dem Isoliersteg
und dem EPDM Einsatzprofil Z 914673 müssen intensiv von
Feuchtigkeit, Fertigungsrückständen, Öl, Fett, Staub und
anderem Schmutz gereinigt werden. Hierzu ist der Reiniger
Z 912750 mit einem sauberem, fusselfreien Einwegtuch zu
verwenden. Darüber hinaus ist die Klebefläche mit Primer
Z 917023 vorzubehandeln. Beim Umgang mit Lösemitteln
und Chemikalien sind Sicherheitsvorschriften der Hersteller
zu beachten. Die nächsten Verarbeitungsschritte sollten
unmittelbar erfolgen.

Hinweis: Durch den Primer färbt sich die bestrichene Fläche
gelb ein. Ungewollte Rückstände auf dem Profil lassen sich
ebenfalls mit dem Reiniger Z 912750 nachträglich entfernen.

Verarbeitung der U-Wertsperre Z914671
in 3 Schritten

2. Vorbereitung der U-Wertsperre für das Aufkleben
Die U-Wertsperre ist mit einem Klebestreifen versehen. Die
Schutzfolie ist erst kurz vor der Verarbeitung zu entfernen,
die Klebefläche darf nicht mit den Fingern berührt werden.
Nach dem Reinigen eine Ablüftzeit einräumen, bis die
Lösemittel vollständig verdunstet sind und dann zügig
primern und kleben, um eine erneute Verschmutzung (Staub/
Fingerabdrücke) zu vermeiden.

Hinweis: Lösemittel entziehen beim Verdunsten der
Umgebung Wärme, so dass sich der Werkstoff abkühlt. Es
droht Kondensation, daher erst kleben, wenn der Werkstoff
wieder auf Raumtemperatur (RT) ist.

cleaning

Primern

Processing U-value barrier Z914671
in three steps

1. Preparation of the adhesive surface
Any moisture, production residues, oil, grease, dust and
other dirt must be thoroughly removed from the adhesive
surfaces for the U value barrier on the insulating bridge and
EPDM insert profile Z 914673. For this, detergent Z 912750
and a clean, lint-free disposable cloth are to be used.
Furthermore, the adhesive surface is to be pretreated with
primer Z 917023. Observe the manufacturers' safety
regulations when handling solvents and chemicals. The next
processing steps should follow immediately.

Please note: The primer will cause the treated surface to
colour yellow. Unwanted residues on the profile can be
subsequently removed by means of detergent Z 912750 as
well

2. Preparation of the U value barrier for glueing
The U value barrier is equipped with an adhesive strip. The
protective foil should only be removed immediately before
use; the adhesive surface must not be touched. Allow to
evaporate after cleaning until the solvent has completely
vaporized, then primer and glue quickly in order to prevent
any new soilage (dust / fingerprints).

Please note: As solvents withdraw heat from their
surroundings when drying, the material will cool. On account
of the risk of condensation do not glue before the material
has reached room temperature (RT) again.

Reinigen

Primern

U - Wertsperre
U - value barrier

Lambda 2912/2012

0
29

00
2

40
0

Lambda
  Verarbeitung

  Processing



3. Aufkleben der U-Wertsperre
Die U-Wertsperre ist über der Klebefläche zu positionieren
und mit dem Werkzeug Z 914891 intensiv anzudrücken.  Die
Verarbeitung sollte bei Temperaturen zwischen 18°C und
25°C liegen und in trockenen Räumen durchgeführt werden.
Werkstoff- und Umgebungstemperatur sollten
übereinstimmend sein (sonst Gefahr der Kondensatbildung).
Verarbeitungstemperaturen unter 10°C sind zu vermeiden.

Hinweis: Bei tiefen Temperaturen werden die Kleber zu hart,
bei hohen zu weich.

Achtung!
Es ist zu beachten, dass die maximale Klebekraft erst
nach 24h erreicht wird! Damit ist eine mechanische
Belastung erst nach 24h möglich.
Die U-Wertsperre Z 914671 besitzt eine Lagerfähigkeit von
max. 2 Jahren.

3. Glueing the U- value barrier
Position the U value barrier above the adhesive surface
and press thoroughly using tool Z 914891. Processing
should take place at temperatures between 18 and 25 °C in
dry rooms. The material's temperature should match the
surrounding temperature (otherwise there is a risk of
condensation). Avoid processing temperatures below 10
°C.

Please note: If  temperatures are too low, the adhesives
become too hard, if they are too high, they become too soft.

Attention!
Please observe that it takes 24 hrs to reach the
maximum adhesive power! This is why mechanical
stress can only be exerted after 24 hrs.
U- value barrier Z 914671 can be stored for a maximum
of 2 years.

U - Wertsperre
U- value barrier
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Insulating connecting sleeves
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77 L*Assembly sequence in window frame
Montagefolge in Fensterblendrahmen

Z 914673Gasket
Dichtung

65 M

Z 914674

57 S

Z 914675

Tool to roll
Einrollwerkzeug

Z 901962

Insert profile
Einsatzprofil

Z 805650

Threshold profile
Schwellenprofil B 805690

P 805730
B 808690
P 808730

P 805750
P 811730

Z 907539

* alternative Montagefolge
  für Lambda 77L siehe nächste Seite
* alternative assembly sequence
  for Lambda 77L see next page

Fensterblendrahmen
Window fixed frame
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77 LAssembly sequence in window frame
Montagefolge in Fensterblendrahmen

Z 914673Gasket
Dichtung

Tool to roll
Einrollwerkzeug

Window fixed frame profile
Fensterblendrahmen

Threshold profile
Schwellenprofil B 805690

P 805730

Z 901962

B 803030

Insert profile
Einsatzprofil

Z 805650

+ +

Fensterblendrahmen alternative Montagefolge 77 L
Window fixed frame alternative assembly sequence Lambda 77L

Lambda 3312/2012

0
33

00
3

10
0

Lambda
  Verarbeitung

  Processing



Lambda 77 L,  65 M

B 8xx030B 8xx030

Gezeichnet ist Serie Lambda 77 L
Gleiche Bearbeitung bei den Serie Lambda 65 M
Shown is series Lambda 77 L
Same processing for the serie Lambda 65 M

B 8xx600
(B 805810)

B 8xx610
(B 805820)

Z 912716

D

s

Wechselprofil
Reversing profile
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  B 8xx620
( B 8xx630 )

Gezeichnet ist Serie Lambda 77 L
Gleiche Bearbeitung bei den Serie Lambda 65 M
Shown is series Lambda 77 L
Same processing for the serie Lambda 65 M

Lambda 77 L,  65 M

B 8xx030

B 8xx620
(B 805830)

B 8xx630
(B 805840)

B 8xx030

Z 912716

D

s
2 a

2

Wechselprofil
Reversing profile
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Z
 9

96
4

06

m
in. 30°

90°

max. 150°

45
°

Bearbeitung und Zuschnitt für P 803550 und P 803580
Winkelstellungen 30° - 150°
Processing and cutting for P 803550 and P 803580
Angle positions 30° - 150°

P 803580 P 803550

Lambda 77 L, 65 M

Bearbeitung, Einbau und Montage der verstellbaren Sprosse
Processing, installation and assembly of variable transom
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Fixierschraube St 4.8 x 16, DIN 7982,
Nr. Z 900460, zum Ausrichten der Sprossen im Rahmen
Fixing screw St 4.8 x 16 DIN 7982, no. Z 900460,
for aligning the transoms inside the frame

Sicherungsschraube St 4.8 x 28, DIN 7982,
Nr. Z 911476. Die Bohrung für die Sicherungsschraube durch die
Verbinderlasche abbohren und die Sicherungsschraube bis in die
Profilkammer schrauben. Dadurch wird die Sprosse zum Rahmen
hin gesichert, so dass sich der Rahmen beim Klotzen der Scheiben
nicht verzieht
Safety screw St 4.8 x 28, DIN 7982, no. Z 911476.
Drill the drill hole for the safety screw through the connecting fish
plate and screw the safety screw into the profile chamber so
that the transom is secured to the frame and the frame cannot
distort when the setting blocks are set

Versiegelung
Sealing compound

Lambda 77 L, 65 M

P 803580

P 803550

15

12.5
Glaseinstand
Glass bite

Glaseinstand
Glass bite

Z
 9

96
4

06

77

Z
 9

96
4

06

77

45

90

Montage des beweglichen Stoßverbinders
Assembly of movable T-bracket
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Lambda 77 L, 65 M
Z

 9
96

4
06

77
Z

 9
96

4
06

77

P 803580 P 803590 P 803390

25

17

82

2
4.

5

22

25

17

82

2
4.

5

22

Abstandhalter, von der Glasstärke abhängig
Spacer, depending on the glass thickness

P 803550 P 803560 P 803570
K 910038,

K 910064 - K 910066

K 910038,
K 910064 - K 910066

Abstandhalter, von der Glasstärke abhängig
Spacer, depending on the glass thickness

25
25

Die Abdeckleisten P 803390 und P 803570 müssen zwischen den Glasleisten eingepasst werden

Cover profiles P 803390 and P 803570 must be inserted between the glazing beads

Zuschnitt der Sprossen P 803550 und P 803580
Cutting to length transoms P 803550 and P 803580
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Die waagerecht verlaufenden Profile (außen P 803550 oder P 803580) laufen durch, die senkrecht
verlaufenden Profile (außen P 803550 oder P 803580) werden dazwischen gesetzt. Die Andruckprofile
(innen P 803560 oder P 803590) verlaufen genau entgegengesetzt, senkrecht durchlaufend und
waagerecht gestoßen. Die mechanische Verbindung des Kreuzstoßes erfolgt mit dem Verbinder Z 994092
und bei T-Stößen mit dem Verbinder Z 994117.
Wenn Fenster- und Türprofile symmetrisch geteilt werden, spielt die Reihenfolge keine Rolle

The horizontal profiles (outside, P 803550 or P 803580) are continuous while the vertical profiles (outside, P
803550 or P 803580) are set in between. The pressure plate profiles (inside, P 803560 or P 803590) runs in
the opposite direction, i.e. continuous on the vertical line and butted horizontally. The mechanical cross joint
connection is constructed by means of T-bracket Z 994092 and with T-bracket Z 994117 in case of T-joints.
The sequence order is irrelevant when window and door profiles are separated symmetrically

Sicherungsschraube St 4.8 x 28 DIN 7982,
Z 911476 (in Z 994117 enthalten)

Fixing screw St 4.8 x 28 DIN 7982,
Z 911476 (contained in Z 994117)

2

2

5

Sicherungsschraube St 4.8 x 16 DIN 7982,
Z 900460 (in Z 994117 enthalten)

Fixing screw St 4.8 x 16 DIN 7982,
Z 900460 (contained in Z 994117)

3

3

T-Stoßverbinder,
Z 911475 (in Z 994117 enthalten)

T-bracket,
Z 911475 (contained in Z 994117)

1

1

Sicherungsschraube St 4.8 x 28 DIN 7982,
Z 911476 (in Z 994092 enthalten)

Fixing screw St 4.8 x 28 DIN 7982,
Z 911476 (contained in Z 994092)

5

Sicherungsschraube St 4.8 x 16 DIN 7982,
Z 900460 (in Z 994092 enthalten)

Fixing screw St 4.8 x 16 DIN 7982,
Z 900460 (contained in Z 994092)

6

Kreuz-Stoßverbinder,
Z 911383 (in Z 994092 enthalten)

Cross joint bracket,
Z 911383 (contained in Z 994092)

4

6

6

4

Achtung!
max. Belastung  50 kg
Attention!
Maximum load  50 kg

Montage von Kreuz- und T-Stößen
Assembly of cross and T-joints
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Nummernkreis 
Number range

7000_001 Anschlagtür, Sockel Zuschnitt - und Bearbeitung, Standard - Türelement
Stop door, bottom rail, Cutting and processing, standard - door elements

1 2Z

7000_002 Anschlagtür, Sockel und Einsatzprofil P 805650
Stop door, bottom rail and insert profile P 805650 1 2Z

7000_003 Anschlagtür, Sockel und Einsatzprofil B 80*620 (B 805830)
Stop door, bottom rail and insert profile B 80*620 ( B 805830) 1 2Z

7000_004 Anschlagtür, Sockel
Stop door, bottom rail profile 1 2Z

Anschlagtür, Sockel und Einsatzprofil B 80*630 (B 805840)
Stop door, bottom rail and insert profile B 80*630 (B 805840) 1 2Z

Anschlagtür, Sockel und Einsatzprofil B 80*600 (B 805810)
Stop door, bottom rail and insert profile B 80*600 (B 805810) 1 2Z

Anschlagtür, Sockel und Einsatzprofil B 80*610 (B 805820)
Stop door, bottom rail and insert profile B 80*610 (B 805820) 1 2Z

Anschlagtür, Sockel, mit Stulp
Stop door, bottom rail, with second sash 2Z

Anschlagtür, Sockel, mit Stulp und Einsatzprofil P 805650
Stop door, bottom rail, with second sash and insert profile P 805650 2Z

Anschlagtür, Sockel, mit Stulp und Einsatzprofil B 80*620 (B 805830)
Stop door, bottom rail, with second sash and insert profile B 80*620 (B 805830) 2Z

Anschlagtür, Sockel, mit Stulp
Stop door, bottom rail, with second sash 2Z

7000_005

7000_006

7000_007

7000_050

7000_051

7000_052

7000_053
Anschlagtür, Sockel, mit Stulp und Einsatzprofil B 80*630 (B 805840)
Stop door, bottom rail, with second sash and insert profile B 80*630 (B 805840) 2Z7000_054
Anschlagtür, Sockel, mit Stulp und Einsatzprofil B 80*600 (B 805810)
Stop door, bottom rail, with second sash and insert profile B 80*600 (B 805810) 2Z7000_055
Anschlagtür, Sockel, mit Stulp und Einsatzprofil B 80*610 (B 805820)
Stop door, bottom rail, with second sash and insert profile B 80*610 (B 805820) 2Z7000_056

7000_001 - 049
Anschlagtür, Sockel
Stop door, bottom rail

Nummernkreis 
Number range

7000_050 - 099
Anschlagtür, Sockel mit Stulp
Stop door, bottom rail with second sash

Zuschnitt
Cutting
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Cutting, processing and installation drawings
Zuschnitts-, Bearbeitungs- und Einbauzeichnungen

Bezeichnung
Designation

Zeichn.Nr.
Drawing no.
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1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

 B 805610 B 805600  B 805630 B 805620 P 805650

 (B 805810)  (B 805820)  (B 805840) (B 805830)

Lambda 112/2012

0
01

00
0

10
0

Lambda
Beschlageinbau  

Fitting installation  



Nummernkreis 
Number range

Gegentakttür mit Einsatzprofile B80*600 / B80*610 (B 805810 / B 805820)
Double action door with insert profiles B80*600 / B80*610 (B 805810 / B 805820) 2Z7000_100
Gegentakttür mit Einsatzprofile B80*620 / B 80*630 (B 805830 / B 805840)
Double action door with insert profiles B80*620 / B 80*630 (B 805830 / B 805840) 2Z7000_101

7000_100 - 149
Anschlagtür, Sockel, Gegentakt
Stop door, bottom rail, double action
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Cutting, processing and installation drawings
Zuschnitts-, Bearbeitungs- und Einbauzeichnungen

Bezeichnung
Designation

Zeichn.Nr.
Drawing no.
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1

1

Halbpendeltür , Sockel
Half-swing door, bottom rail

Z

Z

7000_150

7000_151

Nummernkreis 
Number range

7000_150 - 199 Halbpendeltür, Sockel
Half-swing door, bottom rail

Z7000_152

Nummernkreis 
Number range

7000_300 - 349 Fingerschutztür, Sockel
Fingerprotection door, bottom rail

7000_300 Fingerschutztür, Sockel
Fingerprotection door, bottom rail 1Z

7000_301 Fingerschutztür, Sockel und Einsatzprofil B 80*620
Fingerprotection door, bottom rail and insert profile B 80*620 1Z

7000_302 1Z

7000_303 Fingerschutztür, Sockel und Einsatzprofil B 80*630
Fingerprotection door, bottom rail and insert profile B 80*630 1Z

Fingerschutztür, Sockel
Fingerprotection door, bottom rail

Nummernkreis 
Number range

7000_350 - 399
Fingerschutztür, Sockel mit Stulp
Fingerprotection door, bottom rail with second sash

7000_350 Fingerschutztür, Sockel mit Stulp
Fingerprotection door, bottom rail with second sashZ

7000_351 Fingerschutztür, Sockel mit Stulp und Einsatzprofil B 80*620
Fingerprotection door, bottom rail with second sash and insert profile B 80*620Z

7000_352 Z

7000_353 Z

Fingerschutztür, Sockel mit Stulp
Fingerprotection door, bottom rail with second sash
Fingerschutztür, Sockel mit Stulp und Einsatzprofil B 80*660
Fingerprotection door, bottom rail with second sash and insert profile B 80*660

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

Halbpendeltür , Sockel mit Einsatzprofil B 80*630
Half-swing door, bottom rail with insert profile B 80*630
Halbpendeltür , Sockel mit Einsatzprofil B 80*610
Half-swing door, bottom rail with insert profile B 80*610

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

B 805610B 805600 B 805630B 805620

 (B 805810)  (B 805820)  (B 805840) (B 805830)
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Cutting, processing and installation drawings
Zuschnitts-, Bearbeitungs- und Einbauzeichnungen

Bezeichnung
Designation

Zeichn.Nr.
Drawing no.
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Nummernkreis 
Number range

7001_100 - 149 Anschlagtür, Flügelprofil umlaufend, Gegentakt
Stop door, circumferential leaf, double action

7001_100

Anschlagtür, Flügelprofil umlaufend, Gegentakt und Einsatzprofil B 80*600 / B 80*610
(B 805810 / B 805820)
Stop door, circumferential leaf, double action door and insert profile B 80*600 / B80*610
(B 805810 / B 805820)

Z 1 2

Nummernkreis 
Number range

7001_001 - 049
Anschlagtür, Flügelprofil umlaufend
Stop door, with circumferential door leaf

7001_001 Anschlagtür, umlaufender Flügel
Stop door, with circumferential door leaf

1Z

7001_002 Anschlagtür, umlaufender Flügel, und Einsatzprofil P 805650
Stop door, with circumferential door leaf and insert profile P805650 1Z

7001_003 Anschlagtür, umlaufender Flügel, und Einsatzprofil P 80*620 (B 805830)
1Z

7001_004 1Z

7001_005 1Z

7001_006 1Z

7001_007 1Z

Anschlagtür, umlaufender Flügel

Anschlagtür, umlaufender Flügel, und Einsatzprofil P 80*630 (B 805840)

Anschlagtür, umlaufender Flügel, und Einsatzprofil P 80*600 (B 805810)

Anschlagtür, umlaufender Flügel, und Einsatzprofil P 80*610 (B 805820)

1

1

1

1

1

1

1

Stop door, with circumferential door leaf and insert profile P80*620 (B 805830)

Stop door, with circumferential door leaf

Stop door, with circumferential door leaf and insert profile P80*630 (B 805840)

Stop door, with circumferential door leaf and insert profile P80*600 (B 805810)

Stop door, with circumferential door leaf and insert profile P80*610 (B 805820)

2

2

2

2

2

2

2

7001_101

Anschlagtür, Flügelprofil umlaufend, Gegentakt und Einsatzprofil B 80*620 / B 80*630
(B 805830 / B 805840)
Stop door, circumferential leaf, double action door and insert profile B 80*620 / B 80*630
(B 805830 / B 805840)

Z 1 2

Nummernkreis 
Number range

7001_150 - 199
Halbpendeltür, Flügelprofil umlaufend
Half-swing door, circumferential door leaf

7001_150 Halbpendeltür, Flügelprofil umlaufend
Half-swing door, circumferential door leaf 2Z

7001_151 Halbpendeltür, Flügelprofil umlaufend und Einsatzprofil B 80*630 (B 805840)
Half-swing door, circumferential door leaf and insert profile B 80*630 (B 805840) 2Z

7001_152 Halbpendeltür, Flügelprofil umlaufend und Einsatzprofil B 80*610 (B 805820)
Half-swing door, circumferential door leaf and insert profile B 80*610 (B 805820) 2Z

1

1

1

 B 805610 B 805600  B 805630 B 805620 P 805650

 (B 805810)  (B 805820)  (B 805840) (B 805830)

Gegentakttür mit Einsatzprofile B80*600 / B80*610 (B 805810 / B 805820)
Double action door with insert profiles B80*600 / B80*610 (B 805810 / B 805820) 2Z7001_102
Gegentakttür mit Einsatzprofile B80*620 / B 80*630 (B 805830 / B 805840)
Double action door with insert profiles B80*620 / B 80*630 (B 805830 / B 805840) 2Z7001_103

1

1
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Bearbeitung, Zusammenbau
processing, assembly

Nummernkreis 
Number range

7300_001 - 399
Anschlagtür, Sockel
Stop door, bottom rail

7300_201
Befestigungssatz und Dichtelemente für Anschlagtür, Schwellenbefestigung am
Blendrahmen mit Schwelle B 805690 / P 805730
Fixing set and sealing-units for stop door, Threshold fixing at frame
with threshold-profiles B 805690 / P 805730

1 2Z B E

7300_202
Befestigungssatz und Dichtelemente für Anschlagtür, Schwellenbefestigung am
Blendrahmen mit Schwelle B 80*690 / P 80*730, bzw. ohne Schwelle
Fixing set and sealing-units for stop door, threshold fixing on the fixed frame with
threshold-profiles Z 80*690 / Z 80*730, or without

1 2Z B E

7300_205
Befestigungssatz und Dichtelemente für Anschlagtür, Schwellenbefestigung am
Blendrahmen mit Schwelle B 80*690 / P 80*730, bzw. ohne Schwelle
Fixing set and sealing-units for stop door, threshold fixing on the fixed frame with
threshold-profiles Z 80*690 / Z 80*730, or without

1 2Z B E

7300_206 Türflügel Zubehörsatz für Anschlagtür mit Sockel und Zusatzprofil B 80*700
Accessory set for stop door with bottom rail and supplementary profile B 80*700Z B E

7300_208 1Z B E

7300_209 Türflügel Zubehörsatz für Anschlagtür mit Sockel und Zusatzprofil B 80*680
Accessory set for stop door with bottom rail and supplementary profile B 80*680 2Z B E

7300_210
Türflügel Zubehörsatz für Anschlagtür mit Sockel, Kunstoffprofil K 910088, K 910089,
P 499666 und höhenverstellbarer Schwellendichtung Z 914672
Accessory set for stop door with bottom rail, plastic profile K 910088,K 910089,
P 499666 and adjustable threshold gasket Z 914672

1Z B E

1

7300_207 Türflügel Zubehörsatz für Anschlagtür mit Sockel und Zusatzprofil B 80*700
Accessory set for stop door with bottom rail and supplementary profile B 80*700Z B E 2

Türflügel Zubehörsatz für Anschlagtür mit Sockel und Zusatzprofil B 80*680
Accessory set for stop door with bottom rail and supplementary profile B 80*680

7300_211
Türflügel Zubehörsatz für Anschlagtür mit Sockel, Kunstoffprofil K 910088, K 910089,
P 499666 und höhenverstellbarer Schwellendichtung Z 914672
Accessory set for stop door with bottom rail, plastic profile K 910088,K 910089,
P 499666 and adjustable threshold gasket Z 914672

Z B E 2

7300_212
Türflügel Zubehörsatz für Anschlagtür mit Sockel, Kunststoffprofil K 910088,
K 910089 und automatisch absenkbarer Bodendichtung Z 996121 - Z 996130
Accessory set for stop door with bottom rail, plastic profile K 910088,K 910089,
and adjustable threshold gasket Z 996121 - Z 996130

1Z B E

7300_213 Z B E 2

Türflügel Zubehörsatz für Anschlagtür mit Sockel, Kunststoffprofil K 910088,
K 910089 und automatisch absenkbarer Bodendichtung Z 996121 - Z 996130
Accessory set for stop door with bottom rail, plastic profile K 910088, K 910089
and automatically retractable bottom gasket Z 996121 - Z 996130
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Cutting, processing and installation drawings
Zuschnitts-, Bearbeitungs- und Einbauzeichnungen

Bezeichnung
Designation

Zeichn.Nr.
Drawing no.
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combi

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

7300_214 Z B E 2

Befestigungssatz u. Dichtelemente für Anschlagtür mit automatisch absenkbarer
Bodendichtung, Schwellenbefestigung am Blendrahmen mit Schwelle Z 913138 /
Z 913139, P 808730, B 808690 bzw. ohne Schwelle
Fixing set and sealing-units for stop door, threshold fixing at frame with
automatic retractable ground gasket, threshold-profiles  Z 913138 / Z 913139,
P 808730, B 808690, or without

1 1 2

7300_215 Formteil Kunststoff Treibstange Z 914737 Bearbeitung
Shaped piece plastic operating rod Z 914737 processing 2Z B E 1 1

2Z 996502

Z 996759

Z 996759

Z 996842

Z 996846

Z 996842

Z 996847

Z 996846
Z 996847

Z 996807

Z 996809
Z 996810

Z 996807

Z 996809
Z 996810

Z 996921
Z 996922

 B 805690

 P 805730

 B 80*700

 B 80*680

 P 499666

 P 808730

 B 808690  K 910088

 K 910089

 Z 914672

 Z 913138/139

 Z 914737

Z 996121-
Z 996130

 Z 996121-130
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Bearbeitung, Zusammenbau
processing, assembly

Nummernkreis 
Number range

7300_001 - 399
Anschlagtür, Sockel
Stop door, bottom rail

7300_216
Befestigungssatz und Dichtelemente für Anschlagtür, Schwellenbefestigung am
Blendrahmen mit Schwelle B 805690 / P 805730
Fixing set and sealing-units for stop door, Threshold fixing at frame
with threshold-profiles B 805690 / P 805730

1 2Z B E
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Cutting, processing and installation drawings
Zuschnitts-, Bearbeitungs- und Einbauzeichnungen

Bezeichnung
Designation

Zeichn.Nr.
Drawing no.
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7300_217 Z B E 2

Befestigungssatz u. Dichtelemente für Anschlagtür mit automatisch absenkbarer
Bodendichtung, Schwellenbefestigung am Blendrahmen mit Schwelle
Z 913138 / Z 913139 bzw. ohne Schwelle
Fixing set and sealing-units for stop door, threshold fixing at frame with
automatic retractable ground gasket, threshold-profiles Z 913138 / Z 913139,
or without

1 2

2Z 996563

Z 996563

7300_218 Türflügel Zubehörsatz für Anschlagtür mit Sockel und Zusatzprofil B 805700
Accessory set for stop door with bottom rail and supplementary profile B 805700Z B E 11

7300_219 Türflügel Zubehörsatz für Anschlagtür mit Sockel und Zusatzprofil B 805700
Accessory set for stop door with bottom rail and supplementary profile B 805700Z B E 1

Z 996751

Z 996755
Z 996756

2

7300_220 Türflügel Zubehörsatz für Anschlagtür mit Sockel und Zusatzprofil B 805680
Accessory set for stop door with bottom rail and supplementary profile B 805680Z B E 11 Z 996751

7300_221 Türflügel Zubehörsatz für Anschlagtür mit Sockel und Zusatzprofil B 805680
Accessory set for stop door with bottom rail and supplementary profile B 805680Z B E 1

Z 996755
Z 996756

2

1

1

7300_256 Türflügel Zubehörsatz für Anschlagtür mit Sockel und Zusatzprofil B 80*700
Accessory set for stop door with bottom rail and supplementary profile B 80*700 1Z B E

7300_251 Z B E 2

Befestigungssatz und Dichtelemente für Anschlagtür, Schwellenbefestigung
am Blendrahmen mit Schwelle B 805690 / P 805730
Fixing set and sealing-units for stop door, Threshold fixing at frame with
threshold-profiles B 805690 / P 805730

7300_252 Z B E 2

Befestigungssatz und Dichtelemente für Anschlagtür, Schwellenbefestigung am
Blendrahmen mit Schwelle B 80*690 / P 80*730 und Z 913138 / Z 913139
Fixing set and sealing-units for stop door, threshold fixing
at frame with threshold-profiles B 80*690 / P 80*730 und Z 913138 / Z 913139

1

1

7300_253 Z B E 2

Befestigungssatz und Dichtelemente für Anschlagtür mit automatisch absenkbarer
Bodendichtung, Schwellenbefestigung am Blendrahmen mit Schwelle B 805690 / P 805730
Fixing set and sealing-units for stop door with retractable automatic ground gasket,
threshold fixing at frame with  threshold-profiles B 805690 / P 805730

7300_254 Z B E 2

Befestigungssatz und Dichtelemente für Anschlagtür mit automatisch absenkbarer
Bodendichtung, Schwellenbefestigung am Blendrahmen mit Schwelle
Z 913138 / Z 913139, bzw. ohne Schwelle
Fixing set and sealing-units for stop door with retractable automatic ground gasket,
threshold fixing on the fixed frame with threshold-profiles Z 913138 / Z 913139,
or without

1

1

7300_255 Z B E 2

Befestigungssatz und Dichtelemente für Anschlagtür, Schwellenbefestigung am
Blendrahmen mit Schwelle B 80*690 / P 80*730 und Z 913138 / Z 913139 1Fixing set and sealing-units for stop door, threshold fixing at frame with threshold-
profiles B 80*690 / P 80*730 und Z 913138 / Z 913139

7300_257 Türflügel Zubehörsatz für Anschlagtür mit Sockel und Zusatzprofil B 80*700
Z B E 2

7300_258 Türflügel Zubehörsatz für Anschlagtür mit Sockel und Zusatzprofil B 80*680
Accessory set for stop door with bottom rail and supplementary profile B 80*680 1Z B E

7300_259 Z B E 2

1

1

1

1

1

1

1

1

1

Accessory set for stop door with bottom rail and supplementary profile B 80*700

Türflügel Zubehörsatz für Anschlagtür mit Sockel und Zusatzprofil B 80*680
Accessory set for stop door with bottom rail and supplementary profile B 80*680

Z 996502

Z 996760

Z 996906
Z 996907

Z 996906
Z 996907

Z 996760

Z 996844

Z 996850
Z 996851

Z 996844

Z 996850
Z 996851
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7300_260 Z B E

Türflügel Zubehörsatz für Anschlagtür mit Sockel, Kunstoffprofil K 910088, K 910089,
P 499666 und höhenverstellbarer Schwellendichtung Z 914672
Accessory set for stop door with bottom rail, plastic profile K 910088,K 910089,
P 499666 and adjustable threshold gasket Z 914672

1

7300_261 Z B E 2

Türflügel Zubehörsatz für Anschlagtür mit Sockel, Kunstoffprofil K 910088, K 910089,
P 499666 und höhenverstellbarer Schwellendichtung Z 914672
Accessory set for stop door with bottom rail, plastic profile K 910088,K 910089,
P 499666 and adjustable threshold gasket Z 914672

7300_262 Z B E

Türflügel Zubehörsatz für Anschlagtür mit Sockel, Kunststoffprofil K 910088,
K 910089 und automatisch absenkbarer Bodendichtung Z 996121 - Z 996130
Accessory set for stop door with bottom rail, plastic profile K 910088, K 910089
and automatically retractable bottom gasket Z 996121 - Z 996130

1

7300_263 Z B E 2

1

1

1

1

7300_264 Z B E 21 1 2

7300_265 Formteil Kunststoff Treibstange Z 914737 Bearbeitung
Shaped piece plastic operating rod Z 914737 processing 2Z B E 1 1

Türflügel Zubehörsatz für Anschlagtür mit Sockel, Kunststoffprofil K 910088,
K 910089 und automatisch absenkbarer Bodendichtung Z 996121 - Z 996130
Accessory set for stop door with bottom rail, plastic profile K 910088, K 910089
and automatically retractable bottom gasket Z 996121 - Z 996130
Befestigungssatz und Dichtelemente für Anschlagtür mit automatisch absenkbarer Boden-
dichtung, Schwellenbefestigung am Blendrahmen mit Schwelle Z 913138 / Z 913139,
P 808730, B 808690 bzw. ohne Schwelle
Fixing set and sealing-units for stop door, threshold fixing at frame with  automatic
retractable ground gasket, threshold-profiles Z 913138 / Z 913139, P 808730,
B 808690, or without

57
 S

77
 L

65
 M

1
-f

lü
g

e
lig

/ 
si

n
gl

e
-s

as
h

2
-f

lü
g

e
lig

/ 
d

ou
b

le
-s

a
sh

a
us

w
ä

rt
s

/ 
o

u
tw

ar
d

e
in

w
ä

rt
s

/ 
in

w
ar

d

Cutting, processing and installation drawings
Zuschnitts-, Bearbeitungs- und Einbauzeichnungen

Bezeichnung
Designation

Zeichn.Nr.
Drawing no.
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Z 996808

Z 996811
Z 996812

Z 996808

Z 996811
Z 996812

Z 996921
Z 996922

Bearbeitung, Zusammenbau
processing, assembly

Nummernkreis 
Number range

7300_001 - 399
Anschlagtür, Sockel
Stop door, bottom rail

7300_266
Befestigungssatz und Dichtelemente für Anschlagtür, Schwellenbefestigung am
Blendrahmen mit Schwelle B 805690 / P 805730
Fixing set and sealing-units for stop door, Threshold fixing at frame
with threshold-profiles B 805690 / P 805730

1 2Z B E

7300_267 Z B E 2

Befestigungssatz u. Dichtelemente für Anschlagtür mit automatisch absenkbarer
Bodendichtung, Schwellenbefestigung am Blendrahmen mit Schwelle
Z 913138 / Z 913139  bzw. ohne Schwelle
Fixing set and sealing-units for stop door, threshold fixing at frame with
automatic retractable ground gasket, threshold-profiles Z 913138 / Z 913139,
or without

1 2

2Z 996563

Z 996563

7300_268 Türflügel Zubehörsatz für Anschlagtür mit Sockel und Zusatzprofil B 805700
Accessory set for stop door with bottom rail and supplementary profile B 805700Z B E 11

7300_269 Türflügel Zubehörsatz für Anschlagtür mit Sockel und Zusatzprofil B 805700
Accessory set for stop door with bottom rail and supplementary profile B 805700Z B E 1

Z 996752

Z 996757
Z 996758

2

7300_270 Türflügel Zubehörsatz für Anschlagtür mit Sockel und Zusatzprofil B 805680
Accessory set for stop door with bottom rail and supplementary profile B 805680Z B E 11 Z 996752

7300_271 Türflügel Zubehörsatz für Anschlagtür mit Sockel und Zusatzprofil B 805680
Accessory set for stop door with bottom rail and supplementary profile B 805680Z B E 1

Z 996757
Z 996758

2

1

1

 B 805690

 P 805730

 B 80*700

 B 80*680

 P 80*740

 P 808730

 B 808690  K 910088

 K 910089

 Z 914672

 Z 913138/139

 Z 914737

Z 996121-
Z 996130

 Z 996121-130 P 499666

 B 80*670

 B 805260

 B 805270
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7300_421 Z B E 2
Türflügel Zubehörsatz für Anschlagtür mit Sockel, Stulp und Zusatzprofil B 80*700
Accessory set for stop door with bottom rail, second sash and supplementary profile B 80*7001

7300_401 Z B E 2
Türflügel Zubehörsatz für Anschlagtür mit Sockel, Stulp und Zusatzprofil B 80*700
Accessory set for stop door with bottom rail, second sash and supplementary profile B 80*7001

Nummernkreis 
Number range

7300_400 - 449
Anschlagtür, Sockel mit Stulp
Stop door, bottom rail with second sash

7300_701 B E 2
Ausführungsvarianten zweiflügelige Fluchttürsysteme mit Profilen B 805260 / B 805270
Variants of double sash doors for escape door systems with profiles B 805260 / B 8052701

Nummernkreis 
Number range

7300_700 - 710
Stop door, with second sash, resistant free

Nummernkreis 
Number range

7300_650 - 699
Fingerschutztür, Sockel
Fingerprotection door, bottom rail

7300_651 2
Fingerschutztür, Zusatzprofi P 80*740
Fingerprotection door, supplementary profile P 80*7401Z 1 2B
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Cutting, processing and installation drawings
Zuschnitts-, Bearbeitungs- und Einbauzeichnungen

Bezeichnung
Designation

Zeichn.Nr.
Drawing no.
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Z 996854
Z 996855
Z 996856
Z 996857

Z 996726

7300_652 2
Anschlag Pendeltür, Verarbeitung Zusatzprofil B 80*670
Rebate door, independent swing, processing profile B 80*6701Z 2B

Nummernkreis 
Number range

7300_500 - 549
Anschlagtür, Sockel, Gegentakt
Stop door, bottom rail, double action

7300_501 Z B E
Befestigungssatz und Dichtelemente für Gegentakt mit Sockel, am Blendrahmen Z 996983

7300_502

1 2

Z B E 1

Accessory set for stop door with double action with bottom rail, at frame

2
Türflügel Zubehörsatz für Gegentakt mit Sockel
Accessory set for stop door with double action with bottom rail

Z 996986

Z 996987

Anschlagtür, Stulp, Zwängungsfrei

Lambda 712/2012
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Nummernkreis 
Number range

7301_001 - 399
Anschlagtür, Flügelprofil umlaufend
Stop door, circumferential door leaf

7301_201 Z B E 1

Befestigungssatz und Dichtelemente für Anschlagtür, Schwellenbefestigung am Blend-
rahmen mit Schwelle B 80*690 / P 80*730 und Z 913138 / Z 913139 für Bodenbefestigung
Fixing set and sealing-units for stop door, threshold fixing at frame with threshold-
profiles B 80*690 / P 80*730 and Z 913138 / Z 913139  for bottom attachment

7301_251 Z B E 1

1

1

Befestigungssatz und Dichtelemente für Anschlagtür, Schwellenbefestigung am Blend-
rahmen mit Schwelle B 80*690 / P 80*730 und Z 913138 / Z 913139 für Bodenbefestigung
Fixing set and sealing-units for stop door, threshold fixing at frame with threshold-
profiles B 80*690 / P 80*730 and Z 913138 / Z 913139 for bottom attachment

1
Türflügel Zubehörsatz für Anschlagtür mit Flügelprofil umlaufend und Zusatzprofil B 808770
Accessory set for stop door with circumferential door leaf and supplementary profile B 808770Z B E7301_204 1

Türflügel Zubehörsatz für Anschlagtür mit Flügelprofil umlaufend und Zusatzprofil B 808770
Accessory set for stop door with circumferential door leaf and supplementary profile B 808770Z B E7301_205 1 2

1
Türflügel Zubehörsatz für Anschlagtür mit Flügelprofil umlaufend und Zusatzprofil B 808770
Accessory set for stop door with circumferential door leaf and supplementary profile B 808770Z B E7301_254 1
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Cutting, processing and installation drawings
Zuschnitts-, Bearbeitungs- und Einbauzeichnungen

Bezeichnung
Designation

Zeichn.Nr.
Drawing no.
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Z 996759

Z 996827

Z 996828
Z 996881

Z 996760

Z 996827

Türflügel für Anschlagtür mit Flügelprofil umlaufend und Zusatzprofil P 805750
Stop door with circumferential door leaf und supplementary profile P 805750Z B E7301_203 1 1

Türflügel, für Anschlagtür mit Flügelprofil umlaufend und Zusatzprofil B 805750
Stop door with circumferential door leaf und supplementary profile B 805750Z B E7301_253 1 1

7301_206

7301_207

7301_208

7301_209

Z B E 1

Z B E 1

Z B E 1

Befestigungssatz u. Dichtelemente für Anschlagtür mit Flügelprofil umlaufend, mit
Schwelle B 805690 / P 805730
Fixing set and sealing-units for stop door with circumferential door leaf, threshold fixing at
frame with threshold-profiles B 805690 / P 805730

Befestigungssatz u. Dichtelemente für Anschlagtür mit Flügelprofil umlaufend, Blendrahmen mit
Schwelle Z 913138 / Z 913139, bzw. ohne Schwelle
Fixing set and sealing-units for stop door with circumferential door leaf, frame with
threshold-profiles Z 913138 / Z 913139, resp. without threshold

Türflügel Zubehörsatz für Anschlagtür mit Flügelprofil umlaufend und Zusatzprofil B 805770
Accessory set for stop door with circumferential door leaf and supplementary profile B 805770

Türflügel Zubehörsatz für Anschlagtür mit Flügelprofil umlaufend und Zusatzprofil B 805770
Accessory set for stop door with circumferential door leaf and supplementary profile B 805770

Z B E 1

7301_256
Befestigungssatz u. Dichtelemente für Anschlagtür mit Flügelprofil umlaufend,
mit Schwelle B 805690 / P 805730
Fixing set and sealing-units for stop door with circumferential door leaf, threshold
fixing at frame with threshold-profiles B 805690 / P 805730

Z B E 1

1 2Z 996563

1 2Z 996563

1Z 996964

2
Z 996966
Z 996967

21Z 996563

Türflügel Zubehörsatz für Anschlagtür mit Flügelprofil umlaufend und Zusatzprofil B 805770
Accessory set for stop door with circumferential door leaf and supplementary profile B 805770Z B E7301_259 1

7301_257

Befestigungssatz u. Dichtelemente für Anschlagtür mit Flügelprofil umlaufend, Blendrahmen mit
Schwelle Z 913138 / Z 913139, bzw. ohne Schwelle
Fixing set and sealing-units for stop door with circumferential door leaf, frame with
threshold profiles Z 913138 / Z 913139, resp. without threshold

Z B E 1

Türflügel Zubehörsatz für Anschlagtür mit Flügelprofil umlaufend und Zusatzprofil B 805770
Accessory set for stop door with circumferential door leaf and supplementary profile B 805770Z B E7301_258 1

1 2

1

2

Z 996563

Z 996965

Z 996968
Z 996969

Türflügel Zubehörsatz für Anschlagtür mit Flügelprofil umlaufend und Zusatzprofil B 808770
Accessory set for stop door with circumferential door leaf and supplementary profile B 808770Z B E7301_255 1

Z 996828
2

7301_252 Z B E 11
Türflügel Zubehörsatz für Anschlagtür mit Flügelprofil umlaufend und Zusatzprofil B 805770
Accessory set for stop door with sash profile running around and supplementary
profile B 805770

Z 996581

Z 996881
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Cutting, processing and installation drawings
Zuschnitts-, Bearbeitungs- und Einbauzeichnungen

Bezeichnung
Designation

Zeichn.Nr.
Drawing no.
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7301_501 Z B E

Befestigungssatz und Dichtelemente für Gegentakttür mit Flügelprofil umlaufend
am Blendrahmen und Zusatzprofil B 80*700

Nummernkreis 
Number range

Anschlagtür, Flügelprofil umlaufend, Gegentakt
Stop door, circumferential door leaf, double action

Z 996563

7301_502

7301_503

7301_504

1 2

Z B E 1

Z B E 1

Z B E 1

Z 996988

Z 996563

Z 996988

Accessory set for stop door with double action sash profile running around
at frame and supplementary profile B 80*700

2

2

2

Türflügel Zubehörsatz für Gegentakttür mit Flügelprofil umlaufend und Zusatzprofil
B 80*700
Accessory set for stop door with double action, sash profile running around
and supplementary profile B 80*700

Befestigungssatz und Dichtelemente für Gegentakttür mit Flügelprofil umlaufend
am Blendrahmen und Zusatzprofil B 80*700
Accessory set for stop door with double action sash profile running around
at frame and supplementary profile B 80*700

Türflügel Zubehörsatz für Gegentakttür mit Flügelprofil umlaufend und Zusatzprofil
B 80*700
Accessory set for stop door with double action, sash profile running around
and supplementary profile B 80*700

7301_550 B E 2
Befestigungssatz und Dichtelemente für Halbpendel mit Flügelprofil umlaufend
Accessory set for half-swing door with sash profile running1

Nummernkreis 
Number range

7301_550 - 599
Stop door, with second sash, resistant free

Z 996965

Halbpendeltür, Flügelprofil umlaufend

 B 805690

 P 805730

 B 80*700

 P 808730

 Z 913138/139 B 80*770  P 805750

 B 808690

Lambda 912/2012
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Nummernkreis 
Number range

7500 Türen WK
Doors WK

7500_001 WK 2, Montageanleitung
WK 2, Assembly instruction 1B E

7500_002 WK 3, Montageanleitung
WK 3, Assembly instruction 1B E

7500_003 WK 2, WK 3, Fassadenanschluss
WK 2, WK 3, Façade-connection 1B E

7500_004 WK 2, WK 3, Bohrschutz (für Ausführung ohne Schutzbeschlag)
WK 2, WK 3, Protection against drilling (for the construction without protective fitting) 1B E

7500_005 WK 2, WK 3, Bohrschutz (für Ausführung ohne Schutzbeschlag)
WK 2, WK 3, Protection against drilling (for the construction without protective fitting)B E

7500_006 WK 2, Seitenteil-, Oberlichtkopplung
WK 2, side light, fan light interconnectionB E 2

2

2

2

2

1

1

7500_007 WK 2, Seitenteil-, Oberlichtkopplung
WK 2, side light, fan light interconnectionB E 21

7500_008 WK 3, Seitenteil-, Oberlichtkopplung
WK 3, side light, fan light interconnectionB E 21

7500_009 B E 21
WK 3, Seitenteil-, Oberlichtkopplung
WK 3, side light, fan light interconnection

1

1

1

1

1

1

1

1

1

Nummernkreis 
Number range

7500_100 Fluchttüren WK
Escape door systems

7500_101 WK 2, Montageanleitung Fluchttüren
WK 2, assembly instruction  escape door systems 1B E

7500_102 WK 2 Fassadenanschluss
WK 2, façade connection 1B E

7500_103 WK 2 Seitenteil, Oberlichtkopplungen
WK 2, side light, fan light interconnection 1B E

7500_104 WK 2 Standflügelverriegelung oben / unten Teilpanik
WK 2, upper / lower locking of the inactive sash, partial panic function 1B E

7500_105 WK 2 Sicherheitsbeschläge
WK 2, safety fittingsB E

7500_106 WK 2 Bohrschutz (für Ausführung ohne Schutzbeschlag)
WK 2, protection against drilling (for the construction without protective fitting)B E 2

2

2

2

2

1

1

7500_107 WK 2 Fallenriegelschutz, Teilpanik
WK 2, latch protection, partial panic functionB E 21

7500_108 WK 2 Fallenriegelschutz, Vollpanik
WK 2, latch protection, full panic functionB E 21

7500_109 B E 21
WK 2 Sicherung Türflügel
WK 2, Security for door leaf

1

1

1

1

1

1

1

1

1

2

7500_010 B E 21
WK 2, Verglasungsunterlage Kunststoff
WK 2, Plastic glazing block1

7500_011 B E 21
WK 3, Verglasungsunterlage Kunststoff
WK 3, Plastic glazing block1
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Cutting, processing and installation drawings
Zuschnitts-, Bearbeitungs- und Einbauzeichnungen

Bezeichnung
Designation

Zeichn.Nr.
Drawing no.
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Nummernkreis 
Number range

Nummernkreis 
Number range

7600
Rohrrahmenschloss - Einfachverriegelung BKS
Mortise lock - simply locking BKS

7600_001 Bearbeitung Flügelrahmen, Einbau Schloss ohne Panikfunktion
Processing sash, Lock assembly, without anti-panic function 1B E

7600_002 Bearbeitung Blendrahmen, Einbau Schließblech, ohne Panikfunktion
Processing frame, strike platte assembly, without anti-panic function 1B E

7600_003 Bearbeitung Flügelrahmen, Einbau Schloss, mit Panikfunktion
Processing door-sash, lock assembly, with anti-panic function 1B E

7600_004 Bearbeitung Blendrahmen, Einbau Schliessblech, mit Panikfunktion
Processing fixed frame, Strike-plate assembly, with anti-panic function 1B E

7600_005 Bearbeitung Gangflügel, Panikbeschläge
Processing active leaf, Anti-panic fittingsB E 2

7600_006 Bearbeitung Standflügel, Panikbeschläge, ohne E-Öffner
Processing inactive leaf, Anti-panic fittings, without Electric door openerB E 2

7600_007 Bearbeitung Standflügel, Panikbeschläge, mit E-Öffner
Processing inactive leaf, Anti-panic fittings, with Electric door openerB E 2

7600_008 Bearbeitung Riegelschloss, Schließblech und Zusatzfalle
Processing bolt lock, strike plate and additional latchB E 2

7600_009 Falztreibriegelschloss mit Treibriegelstange
Rebate espagnolette bolt with operating rodB E 2

1

Bearbeitung, Beschlageinbau
Processing, fitting installation

Schlösser
Locks

7600_011 Bearbeitung Blendrahmen für Obenverriegelungen, ohne und mit E-Öffner
Processing at the fixed frame for upper lockings, with or without Electric-openerB E

7600_012 Bearbeitung Blendrahmen für Obenverriegelungen, ohne und mit E-Öffner
Processing at the fixed frame for upper lockings, with or without electric-openerB E 2

1

7601
Rohrrahmenschloss - Mehrfachverriegelung GU, BKS
Mortise lock - multi-point locking GU, BKS

7601_001 Mehrfachverriegelung
Multiple locking system 1B E

7601_002 Mehrfachverriegelung mit Vollpanik
Multiple locking system with full anti-panic functionB E 2
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Cutting, processing and installation drawings
Zuschnitts-, Bearbeitungs- und Einbauzeichnungen

Bezeichnung
Designation

Zeichn.Nr.
Drawing no.
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2

2

2

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

7600_013 B E 21
Bearbeitung Standflügel, Panikbeschläge,Stulp ohne und mit E-Öffner
Processing inactive leaf, Anti-panic fittings, second sash, without and with electric-opener

7600_010 Bearbeitung Flügelrahmen,Einbau Schloss mit Obenverriegelung "OV" und Überwachungsfunktion"ELEC"
Processing sash, Lock assembly, with top locking "OV" and monitoring function "ELEC"B E 21 1
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Cutting, processing and installation drawings
Zuschnitts-, Bearbeitungs- und Einbauzeichnungen

Bezeichnung
Designation

Zeichn.Nr.
Drawing no.

/ 
in

st
al

la
tio

n

/ 
cu

tti
ng

/ 
m

ac
h

in
in

g

E
in

b
au

Z
u

sc
h

n
itt

B
ea

rb
ei

tu
ng

/ 
co

u
nt

ry
L

a
n

d

Nummernkreis 
Number range

7602
Rohrrahmenschloss - Einfachverriegelung Wilka
Mortise lock - simply locking Wilka

7602_003 Bearbeitung Flügelrahmen, Einbau Schloss, mit Panikfunktion, Z 996170 - Z 996179
Processing door-sash, lock assembly, with anti-panic function, Z 996170 - Z 996179 1B E 21

7602_051 Fallenriegelschloss, Fallenschloss, Schließblech, Z 911156/ 159/ 286/ 287, Z 911157
Falling - bolt lock, catch lock, strike plate, Z 911156/ 159/ 286/ 287, Z 911157 1B E 21

7602_052 1B E 21

7602_053 Riegelschloss, Schließblech, Z 911158, Z 996161
Bolt lock, strike plate, Z 911158, Z 996161 1B E 21

7602_054 1B E 21

7602_055 Fallenriegelschloss, Fallenschloss, E - Öffner, Z 911156/ 159/ 286/ 287, Z 911157
Falling - bolt lock, latch lock, electric opener, Z 911156/ 159/ 286/ 287, Z 911157 1B E 21

7602_056 1B E 21

7602_002 Bearbeitung Schließbleche, Z994648, Z994471, Z 914987
Processing striking plates, Z 994648, Z 994471, Z 914987 1B E 21

7602_001 Bearbeitung Flügelrahmen, Einbau Schloss, ohne Panikfunktion, Z 994779
Processing door-sash, lock assembly, withaut anti-panic function, Z 994779 1B E 21

7602_005 Fluchttürsysteme, WILKA, Treibriegel ohne E - Öffner, Z 996180 - Z996184, Z 996185 - Z 996189
Escape door systems, WILKA, espagnolette without electric door opener, Z 996180 - Z 996189B E 21

7602_006 Fluchttürsysteme, WILKA, Treibriegel mit E - Öffner, Z 996190 - Z 996194, Z996195 - Z996199
Escape door systems, WILKA, espagnolette with electric door opener, Z 996190 - Z 996199B E 21

Fallenriegelschloss, Fallenschloss, Schließblech, Z 911156/ 159/ 286/ 287, Z 911157
Falling - bolt lock, catch lock, strike plate, Z 911156/ 159/ 286/ 287, Z 911157

Riegelschloss, Schließblech, Z 911158, Z 996161
Bolt lock, strike plate, Z 911158, Z 996161

Fallenriegelschloss, Fallenschloss, E - Öffner, Z 911156/ 159/ 286/ 287, Z 911157
Falling - bolt lock, latch lock, electric opener, Z 911156/ 159/ 286/ 287, Z 911157
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Nummernkreis 
Number range

Nummernkreis 
Number range

Nummernkreis 
Number range

7603
Mehrfachverriegelung KFV
Multi-point locking KFV

7603_001 Mehrfachverriegelungen, Z 996253, Z 996254
Multi lockings, Z 996253, Z 996254 1B E

7603_002 B E 2

7603_003 WK 2, Mehrfachverriegelungen, Z 996490 / Z 996491
WK 2, Multiple locks, Z 996490 / Z 996491 1B E

7603_004 WK 2, Mehrfachverriegelungen, Z996492 / Z996493
WK 2, Multiple locks, Z 996492 / Z 996493B E 2

7603_005 WK 3, Mehrfachverriegelungen, Z 996494 / Z 996495
WK 3, multiple locks, Z 996494 / Z 996495 1B E

7603_006 WK 3, Mehrfachverriegelungen, Z 996496 / Z 996497
WK 3, Multiple locks, Z 996496 / Z 996497B E 2

Drücker, Griffe
Handles

7610 Drücker
Handles

7610_001 WK 2, WK 3, Sicherheitsbeschlag ES1 / ES2
WK 2, WK 3, safety fitting ES1 / ES2 2B 1

Bänder
Hinges

7620
Aufsatzbänder
Supplementary hinges

7620_001 Aufsatzbänder, Bohrschablonen
Door hinges, Drilling jigs 2B 1

7620_002 Aufsatzbänder, Bohrschablone, für Statikprofil
Door hinges, Drilling jig, for static profile 2B 1

7620_003 Aufsatztürbänder, Bohrschablonen und Zubehörsätze
Door hinges, drilling jigs and accessory sets 2B 1

7620_004 Aufsatztürbänder, Fingerschutz, Statikprofil / Mittelverriegelung
Door hinges, finger - protection, static profile, center locking 2B 1

7620_006 WK 2, WK 3, Türbänder, Sicherungzapfen, Aushebesicherung
WK 2, WK 3, door hinges, security tenon, lift-up security 2B 1
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Cutting, processing and installation drawings
Zuschnitts-, Bearbeitungs- und Einbauzeichnungen
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2

1
Mehrfachverriegelungen, Z 996253, Z 996254
Multi lockings, Z 996253, Z 996254

2

1

2

1

E

7620_005 Aufsatztürbänder
Door hinges 2B 1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

Nummernkreis 
Number range

7605_001 B E 21

7605
Standflügelverriegelung
Secondary leaf locking

Bearbeitung Standflügel, Falztreibriegel, Z 996957
Processing inactive leaf, rebate espagnolette, Z 996957

7605_002 B E 21
Bearbeitung Standflügel, Falztreibriegel, Z 996957
Processing inactive leaf, rebate espagnolette, Z 996957

7605_003 Anschlag - Pendeltür , Falztreibriegel , Riegelschloss, Z 996957 / Z 992546
Stop door, independent swing, rebate espagnolette, dead lock, Z 996957 / Z992546 2B E 1
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Nummernkreis 
Number range

Nummernkreis 
Number range

Nummernkreis 
Number range

Nummernkreis 
Number range

Nummernkreis 
Number range

7621
Rollentürbänder
Barrel hinges

7621_001 Rollentürbänder Z 996131 / 132 / 133 / 134 / 474 / 475 / 512 / 513
Barrel hinges Z 996131 / 132 / 133 / 134 / 474 / 475 / 512 / 513 2B 1

7621_002 2B 1

7630
Mittelverriegelung, Sicherheitszapfen
Central locking, safety pins

7630_001 Mittenverriegelung
Central lock 2B 1

7631
Falztreibriegel
Espagnolette bolt

7631_001 WK 2, Falztreibriegel Z 996957
WK 2, espagnolette bolt Z 996957 2B E

7631_002 WK 3, Falztreibriegel Z 996957
WK 3, espagnolette bolt Z 996957 2B E

7632
Standflügelverriegelung
Secondary leaf locking

7632_001 Kantriegel, Drehtreibriegel, Treibriegel mit Wippe
Flush bolt, turning - espagnolette bolt, espagnolette bolt with rocker arm 2B E

7632_002 WK 2, WK 3, Standflügelverriegelung unten
WK 2, WK 3, lower locking of the inactive sash 2B E

7640
Türschließer, Schließfolgeregelung
Door closer, closing sequence control

7640_001 Bearbeitungs- und Einbauzeichnungen intergrierter Obentürschließer
Processing and installation drawings, integrated overhead door closerB 1E

7640_002 2B E

7640_003 Einbau und Bearbeitungszeichnung Mitnehmerklappe
Installation and processing, pushing flap 2B E
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Cutting, processing and installation drawings
Zuschnitts-, Bearbeitungs- und Einbauzeichnungen
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Rollentürbänder Z 996137 / 138
Barrel hinges Z 996137 / 138

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

Nummernkreis 
Number range

7700
Werkzeugübersicht
Overview tools

7700_001 Übersicht Stanzwerkzeuge
Overview punching tools 2B E

7700_002 2B E

1

1

1

1Übersicht Bohrschablonen
Overview drilling jigs

Bearbeitungs- und Einbauzeichnungen intergrierter Obentürschließer
Processing and installation drawings, integrated overhead door closer

7621_003 2B 1Rollentürbänder Z 996958 / 959 / 962 / 963
Barrel hinges Z 996958 / 959 / 962 / 9631
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